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ESQUEMA BIODIGESTOR

TANQUE INDIO

6 MIILONES OPERANDO



2

Karnal - 131 Km

Estado Haryana



KARNAL – ESTADO HARYANA

45000 REPRODUCTORAS



TRAMPA DE CALCIO





MEZCLA 70% AGUA

700 L / t GALLINAZA







CAPACIDAD BRUTA 1500 m3



SELLO HIDRÁULICO

EVITA FUGAS DE GAS



PRESIÓN SALIDA BIOGÁS: 250 ml bar

3.5 lb (psig)









MOTOGENERADOR 

A GAS DE 80 kW
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Hisar - 183 Km

Estado Haryana



HISAR – ESTADO HARYANA

40000 REPRODUCTORAS





CAPACIDAD BRUTA 2000 m3
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Jhajjar – 63.3 Km

Estado Haryana



JHAJJAR – ESTADO HARYANA

12000 REPRODUCTORAS PESADAS

BIODIGESTORES CON CAPACIDAD BRUTA DE:

2 x 85 m3

1 x 140 m3

1 x 250 m3
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Bulandshahr – 77.2 Km

Estado Uttar Pradesh



BULANDSHAHR – ESTADO UTTAR PRADESH

GRANJA INTEGRAL (LECHE, BÚFALOS, ARROZ, PASTOS, 

LOMBRICULTURA)







REACTOR 85 m3





MOTOR DE 24 kW
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Shankargarh 674 Km

Distrito allahbad

Estado Uttar Pradesh





SHANKARGARH – DISTRITO ALLAHBAD

40000 REPRODUCTORAS *

SISTEMA DE APROVECHAMIENTO DE BIOGAS 

POR COGENERACIÓN



2 BIODIGESTORES DE 500 m3 

AHORRO 28-30 L/h DIESEL  CALDERA 

PELETIZADORA

MOTOR DE 32 kW



LA PRESIÓN DEL GAS FACILITA 

TRANSFERENCIA DEL EFLUENTE AL OTRO 

DIGESTOR PARA OPERACIÓN EN SERIE





83 USD / m3







COMPRESOR



CALDERA













CONCLUSIONES

6 000 000 DE BIODIGESTORES EN INDIA Y 48 000 000 EN CHINA: ESTÁ MASIFICADO EL

APROVECHAMIENTO ENERGÉTICO DE LA BIOMASA RESIDUAL DEBIDO A LAS EXPERIENCIAS

EXITOSAS DE DIGESTIÓN ANAEROBIA, HACIENDO USO DE LA TECNOLOGÍA DISPONIBLE Y DE

ACUERDO CON SU CAPACIDAD ECONÓMICA.

LA OPERACIÓN DE UN SISTEMA DE DIGESTIÓN ANAERÓBICA OFRECE MAYORES RENDIMIENTOS

DE BIOGÁS Y DE REMOCIÓN DE CARGA ORGÁNICA CUANDO SE ADICIONA AGUA A LA

GALLINAZA.

LA HIDRODINÁMICA DE ESTOS DIGESTORES ES SIMPLE, NO FAVORECE LA FORMACIÓN DE

LODOS GRANULADOS, ESTO SIGNIFICA QUE PARA TENER UN RENDIMIENTO ADECUADO SE

REQUIEREN TRH ALTOS Y MAYORES TAMAÑOS DE DIGESTORES.


